                                 Типоразмеры, вес, упаковка.
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ЦЕМЕНТНО-СТРУЖЕЧНЫЕ ПЛИТЫ ТАМАК (ЦСП).
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	Цементно-стружечные плиты Тамак – это монолитные плиты толщиной 10-36 мм с гладкой, твердой поверхностью, применяемые в технологии «сухого монтажа». 

Цементно-стружечные плиты, известные на рынке под торговой маркой ЦСП ТАМАК, принадлежат к новому поколению строительных материалов. ЦСП Тамак изготавливаются путем прессования отформованной смеси, состоящей из стружки древесины хвойных пород, портландцемента, минеральных веществ и воды.
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	ЦСП ТАМАК обладают рядом неоспоримых преимуществ при использовании в сборных конструкциях, к которым предъявляются жесткие требования высокой прочности, влагоустойчивости, звуконепроницаемости, пожаробезопасности, экологичности и гигиенической безвредности, стойкости к воздействию атмосферной среды. 

Проведенные испытания показали: ЦСП ТАМАК в течение продолжительного времени выдерживают неблагоприятные погодные условия. С использованием ЦСП выполняются: 
· внешняя отделка домов и зданий; 
· внутренняя отделка сухих и влажных помещений; 

· ремонтные, реставрационные и восстановительные работы.

	Основными свойствами ЦСП ТАМАК являются: 
· Экологическая чистота: отсутствие вредных примесей, фенола, асбеста и формальдегидных смол. 

· Обрабатываемость, сходная с древесиной (при более высокой прочности). 

· Огнестойкость и пожаробезопасность; 
· Морозостойкость. 

· Биостойкость: стойкость к воздействию термитов, грибков, насекомых и грызунов. 

· Пригодность для применения как внутри, так и снаружи жилых и хозяйственных помещений. 

·  Многообразие поверхностной отделки: окраска, штукатурка, облицовка керамическими плитками, деревом, пластиком и т.д. 

· Пригодность для использования во всех климатических районах.
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	ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ И ПЕРЕМЕЩЕНИЯ ПЛИТ ТАМАК
1. Поддоны с плитами «ТАМАК» передвигать только с помощью автопогрузчика. 
2. При использовании крана применять текстильные стропы.
3. Плиты «Тамак» поставляются с  завода с содержанием влаги 9% ± 3. До непосредственного использования в строительстве их следует хранить в сухом месте и на плоской поверхности. 
4. При транспортировке и хранении плиты «Тамак» должны быть  защищены от атмосферных осадков.
5. Опоры должны располагаться под плитами «Тамак» максимум через каждые 600 мм. 
6. Плиты «Тамак» переносить в  положении «на ребро».

	 
	 

	ЗАПРЕЩАЕТСЯ!
1. Использовать цепи, стальные тросы при транспортировке плит «Тамак» с помощью крана во избежание повреждения краев.
2. Транспортировать с помощью штабелера поддоны с плитами «Тамак» в количестве более 5.
3. Укладывать плиты «Тамак» на поперечные опоры, расположенные друг от друга на расстоянии более 600 мм.
4. Хранить плиты «Тамак» в местах, подверженных воздействию влаги.
5. Хранить плиты «Тамак» не накрытыми.
6.  Прислонять плиты «Тамак» к стене.
7.  Размещать плиты «Тамак» на неплоских и не горизонтальных поверхностях. 
8.  Использовать поверхность плит «Тамак» для  хранения тяжёлых предметов.
9.  Переносить плиты «Тамак» плоскостью параллельно полу. 
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ЦСП/ ПРИМЕНЕНИЕ
	 УТЕПЛЕНИЕ ЗДАНИЙ

	На основании закона РФ об энергосбережении и Федеральной целевой программы по снижению уровня энергопотребления на отопление вопросы утепления существующих зданий становятся особенно актуальными. Предлагаемый вариант утепления не требует больших капитальных вложений и значительных трудозатрат.

Система является многослойной конструкцией, которая включает утеплитель из минераловатной плиты, несущий каркас и закрепленные к нему облицовочные ЦСП.

Суть метода заключается в создании обрешетки из деревянных брусков 50х80 (50х50) мм, либо каркаса из оцинкованного или алюминиевого профиля с шагом 600 мм. Для облицовки используются ЦСП толщиной 10,12,16 мм. Между стеной и ЦСП укладываются теплоизоляционные материалы. 

Зазоры в стыках цементно-стружечных плит оставляют в пределах 6-8 мм. Стыки должны быть герметизированы уплотнительными прокладками или эластичными мастиками. Поверх стыков крепятся нащельники, которые могут быть выполнены из имеющихся материалов: ЦСП, древесины, металлов, пластика.

	 

	 ОБШИВКА КАРКАСНЫХ КОНСТРУКЦИЙ
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Плиты толщиной 10,12 и 16 мм применяются в качестве наружной и внутренней обшивки стен (по каркасу-обрешетке), облицовки колонн или ригелей общественных, промышленных и сельскохозяйственных зданий. 

Обшивки крепятся к каркасу-обрешетке, смонтированной из деревянных брусков или металлических профилей, специальными анкерными гвоздями или саморезами в предварительно просверленные отверстия. 

	

	 

	 ВЛАГОСТОЙКИЕ ПЕРЕГОРОДКИ

	ЦСП толщиной 12 и 16 мм применяются в помещениях с повышенной влажностью. Это обусловлено соответствующими физико-механическими свойствами материала. ЦСП можно использовать в перегородках санитарных узлов зданий различного назначения. 

Для этого плиты необходимо со всех сторон грунтовать и покрывать окрасочными составами, пригодными для помещений с влажным режимом эксплуатации. Во избежание неравномерного водонасыщения кромки плит покрываются водоотталкивающими составами на основе кремнийорганических эмалей, перклорвиниловых смол.

	 ВНУТРЕННЯЯ ОТДЕЛКА СТЕН
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ЦСП ТАМАК, обладая определенными огнезащитными свойствами, является экологически чистым и влагостойким материалом. 

Поэтому ЦСП успешно применяется для внутренней и наружной отделки помещений жилых и общественных зданий с сухим и нормальным режимом эксплуатации. 


	

	 ПОЛЫ
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Полы из ЦСП устраиваются по лагам (минимальное сечение 50х80 мм). Для определения расстояния между лагами рекомендуется использовать данные таблицы.

Пространство между основанием и обшивкой, в зависимости от требований пожарной безопасности и звукоизоляции, заполняется минераловатными плитами или же оставляется свободным.

Цементно-стружечные плиты толщиной 16, 24 и 36 мм могут выступать в качестве следующих элементов полов: основаня под различные покрытия, подстилающего слоя, выравнивающего слоя, чистового пола с лицевым покрытием.
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ЦСП 24 и 36 мм можно использовать при устройстве быстровозводимых полов по насыпному основанию в складских и подсобных помещениях. При этом исключаются мокрые процессы, что позволяет вести работы при отрицательных температурах. Кроме того, плиты могут заменить цементную стяжку.

Достоинствами этого решения являются: сокращение трудоемкости работ; возможность вести ремонтные работы, не останавливая производство. 

 

	

	 СЪЕМНАЯ, НЕСЪЕМНАЯ ОПАЛУБКА

	Плиты толщиной 12,16 и 24 мм можно использовать съемной или несъемной опалубки для устройства фундаментов зданий. 
Простота конструкции опалубки позволит снизить трудозатраты и добиться значительного снижения себестоимости при выполнении работ нулевого цикла.

	

	ПОДОКОННАЯ ДОСКА

	Подоконники из ЦСП идеально подходят для любого современного интерьера. По своим характеристикам подоконник из ЦСП прочнее и долговечнее аналога из дерева.

На предприятии налажен выпуск подоконных досок толщиной 24 и 36 мм, ГОСТ 8242-88, которые обладают следующими преимуществами:
- стабильность геометрических размеров; 
[image: image20.jpg]


- ровная прочная поверхность;
- отсутствие стыков и швов;
- невысокая стоимость.

Перед установкой подоконная доска должна быть предварительно отгрунтована со всех сторон.
По желанию заказчика в заводских условиях могут быть изготовлены грунтованные и окрашенные подоконные доски.


ЦСП/ КРЕПЛЕНИЕ
	ЦСП можно крепить к несущим конструкциям с помощью шурупов и специальных гвоздей. Все виды соединительных элементов должны иметь антикоррозийное покрытие.
Внимание! Перед установкой ЦСП необходимо убедиться в вертикальности и горизонтальности расположения элементов каркаса. Элементы каркаса должны находиться в одной плоскости.
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	 КРЕПЛЕНИЕ ЦСП С ПОМОЩЬЮ ГВОЗДЕЙ 

	Для крепления плит необходимо использовать специальные оцинкованные гвозди диаметром от 2,5 мм. Размер гвоздей выбирается из условия, чтобы длина защемленной части была не менее двойной толщины листа ЦСП и не менее 10 диаметров гвоздя (см. табл.).

	
Минимальный размер гвоздей и шурупов в зависимости от толщины ЦСП 
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Для обеспечения технологически правильного крепления ЦСП необходимым требованием является соблюдение шага между крепежными элементами расстояний между ними и краями плит. 
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	КРЕПЛЕНИЕ ЦСП С ПОМОЩЬЮ ШУРУПОВ

	Отверстия для шурупов рекомендуется просверлить с углублениями для их головок диаметром в 1,2 раза больше, чем диаметр шурупа. 
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Для крепления плит без предварительного сверления отверстий можно применять только специальные шурупы-саморезы, с упрочненным острием и потайной головкой, снабженной лезвиями для образования углубления под ее размеры. 

Для крепления плит к каркасу возможно использование шурупов, предназначенных для гипсокартонных плит. Размер шурупов выбирается из условия, чтобы длина защемленной части была не менее двойной толщины листа ЦСП и не менее 10 диаметров шурупа (см. п. 5.1). Расстояние между шурупами выбирается по схеме, описанной в п.5.1. 
Для профессионального крепления рекомендуется применение шуруповертов с пневматическим или электроприводом.

	 

	ШВЫ (РАЗМЕЩЕНИЕ И ВЫПОЛНЕНИЕ)

	ЦСП Тамак, как и любой материал, изготовленный из древесины, при изменении влажности подвергаются процессу сжатия и растяжения. Поэтому большое количество швов (малый формат плит) приводит к незначительному смещению плит, а малое количество швов (большой формат плит) - к большему смещению. 

Смещения приостанавливаются посредством крепления плит в самом шве. В ходе многолетних испытаний плит была выявлена тенденция к сжатию плит, которой следует уделить особое внимание при выполнении закрытых швов. 

Для того, чтобы предотвратить образование трещин в строительной смеси для заделки швов, ширина закрытого, видимого компенсационного шва должна составлять 8 мм для внешнего использования и 4 мм - для внутреннего.

Самое надёжное и простое решение с монтажной, технической и эстетической точки зрения представляет собой незакрытый, видимый компенсационный шов с шириной 4-8 мм. 
Внимание! Плиты ЦСП поставляются с завода с содержанием влаги 9+3 %. До монтажа плиты должны быть защищены от воздействия влаги.

	 

	 КРАЯ И ШВЫ

	Весомое значение при выборе способа конструирования краёв и швов придаётся внешнему и внутреннему климату и особенно воздействию влаги. Возможные конструкции краёв и швов достаточно многообразны. Наиболее распространенные решения представлены ниже.
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ЦСП/ ОБРАБОТКА
	Резание
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Нарезку плит в размер по желанию клиента можно производить в заводских условиях. Если возникнет необходимость резать плиту на месте монтажа, то рекомендуется применение режущего инструмента с напайками из твердого сплава. 

Для того чтобы обрезанные края выглядели безупречно, выступ диска пилы со стороны нижней поверхности должен быть минимальным.
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Частота вращения 3000-22000 об/мин
Внимание! При резании плит выделяется большое количество пыли, поэтому необходимо применять пылеотсасывающие приспособления и средства аспирации.

	 

	Сверление
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В соответствии с документацией клиента в заводских условиях можно выполнить сверление сквозных отверстий с углублениями для головок шурупов. Для сверления отверстий вручную следует применять:

- сверла с наконечником из твердого сплава, обладающего повышенной
износостойкость,
- сверлильные инструменты с электронным регулированием оборотов.
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	Фрезерование
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Фрезерование ЦСП ТАМАК рекомендуется выполнять в заводских условиях. Однако, если особенности применения плит требуют их фрезеровки непосредственно на объектах, то необходимо соблюдать нижеизложенные рекомендации: 

	Внимание! Необходимо предусмотреть отсос пыли из зоны фрезерования.
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	Шлифование
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ЦСП ТАМАК имеют ровную и гладкую поверхность, поэтому их шлифовка в заводских условиях не производится. Тем более что подобная обработка всей плоскости плиты нарушает верхний покрывающий слой и открывает структуру плиты, увеличивает ее водопоглощение, приводя к ухудшению физико-механических свойств.

В то же время на практике при монтаже плит в местах стыка могут возникнуть локальные неровности, которые следует удалить путем шлифовки. 


Для этой цели применяются ручные шлифовальные инструменты: ручная виброшлифовальная машинка, ручная ленточная шлифовальная машинка. Номер зерна шлифовальной бумаги (ткани) должен находиться в диапазоне №16-№25.
Внимание! При шлифовке плит необходимо применять промышленные пылесосы и другие средства для удаления пыли.


